EXTRACTORES HELICOIDALES
150, 200, 250 y 300

Serie desarrollada para aplicaciones en
donde se requiera un sistema compacto de
ventilacion, que incluya: ventilador, rejilla frontal de
protecciébn y persiana posterior para evitar la
introduccién de agua, polvo o suciedades, en un solo
equipo.

Caracteristicas Principales:

-El motor cuenta con capacitor de arranque,
sumamente durable y con alto rendimiento.

-Hélice con tapa de seguridad, para prevenciéon de
accidentes.

-Rejilla frontal removible, para facil limpieza.

-Persiana posterior metalica, para cierre por sobre
presién en paro de equipo.

Aplicaciones:

Renovacion ambiental en aplicaciones de tipo
habitat asi como oficinas, bafos, cafeterias, salas de
juntas, escuelas, bares, locales comerciales, etc.

Aplicaciones room to room para traslado de

aire.
CARACTERISTICAS TECNICAS
Velocidad Potenci Tensié Caudal a Presion Peso
Modelo € IgglMa o s\r,ma ‘\’,“sltm“ descarga libre sonora aprox.
olts m*/hr / CFM dB(A)* Kg
HAE 150 1250 24 127 258 /152 39 1.8
HAE 200 1330 28 127 486 / 286 40 2.3
HAE 250 1550 38 127 720/ 424 42 2.7
HAE 300 1200 46 127 1080/ 636 44 3.5
*Nivel sonoro medido de acuerdo a las normas AMCA 300/05 y 301/05 Descarga libre considerando rejilla y persiana.
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